Priloha ¢.2 Vyzvy na predloZenie cenovej ponuky- technicka Specifikacia

N&zov zariadenia resp. logického celku: Vstrekovaci s uzatvaracou silou 5500 kN - 1

Celok Cast Parameter M) Pozadovana Hodnota parametra predkladatela | Cenav EUR bez
hodnota ponuky DPH
Vstrekolis Uzatvaracia sila lisu KN Min. 5500
Hmotnost vstreku (PS) g Min. 1600
Horuce ovladacie kandly Ks 16
Bimetalova komora a Snek pre < . ‘
. L Ano/nie Ano
spracovanie materidlu do 50% /ni
Temperovanie formy 8 okruhov Ano/nie Ano
Chladenie formy 8 okruhov Ano/nie Ano
Komora a $nek s mixaznym &lenom Ano/nie Ano
Rozhrani B ipojeni p p
3' ranie USB pre pripojenie Ano/nie Ano
tlagiarne
Statistika hodnét technologickych
parametrov (sledovanie hodnét za Ano/nie Ano
Lis pracovnu smenu)
Grafické zobrazenie hodnét $tatistiky | Ano/nie Ano
3-fazovy nasdvac s vykonom motora
max. 1,6 kW, umiestneny na susicke, Ano/nie Ano
s anitstatickou hadicou a sacou ihlou
3-fazovy nasdvac s vykonom motora
max. 1,6 kW i Y . )
X 6 , umles?tneny na Ano/nie Ano
vstrekolise, s podndsypkou a sacou
hadicou
Molekularna susicka, objem sila min. Ano/nie Ano
150 I, na mobilnom rame
2x Temperacny pristroj , voda do < . <
90°C, ohrevny vykon 9 kW. Ano/nie Ano
Rozhrani ipojenie li iet . .
z |el prg prlpOJ'eme isu na siet Ano/nie Ano
a prenos udajov o vyrobe / produktov
3-osy robot s och klietk . :
yr ranpou ’ iet 'ou Ano/nie Ano
pracoviska a dopravnikovym pasom.
Robot Min. 2500 x 900 x
Rozsah osi pri robotovi x/y/z Mm '

1600




farebnost, poloha a ¢lenitost vyrobku

Maximalne rychlost posuvu osi m/s Min. 2/ ms
Riadenie — CNC Ano/nie Ano
Nezavisly pohyb vietkych osi Ano/nie Ano
Pocet kamier na stroji ks 1
Prevedenie vyrobku do digitalnej
podoby — pomocou integrovaného Ano/nie Ano
softvéru
Infralerveny filter Ano/nie Ano
Technoldgia eliminuju I ] ]
ec ' ? ogia eliminujuca vplyv Ano/nie Ano
‘ okolitého svetla
amera , T " . :
Softvér na vyhodnocovanie dat Ano/nie Ano
Ovladaci displej - uhlopriecka palcov Min. 12
Dosah kamery m Min. 1,5
Komunikacia kamerového systému < . .
. Ano / nie ano
s lisom
Pozorované premenné — minimalne ‘ . .
Ano / nie ano

Dalsie sucasti

Doprava do: Nové Mesto nad Vahom, Rybarska 2567/1A

:torgFaOty MontdZ, zapojenie zariadenia a uvedenie do prevadzky, nastavenie a skisobna prevadzka

Zarucnad lehota 24 mesiacov po uvedeni do prevadzky

Ndavod na obsluhu - SK/CZ jazyk

Platobné podmienky — fakturacia vo vyske 100 % z ceny zariadenia po dodani a prebrati zariadenia
Suma spolu

Obchodné meno, sidlo a kontakt na predkladatela ponuky:

Obchodné meno vyrobcu zariadenia/logického celku, resp. pridavnych zariadeni/prisluSenstva:

Typové oznaéenie zariadenia/ logického celku, resp. pridavnych zariadeni/prislusenstva:

Datum vypracovania cenovej ponuky:

Cenova ponuka zodpoveda cenam obvyklym v danom mieste a ¢ase.




Peciatka + podpis

N&zov zariadenia resp. logického celku: Vstrekovaci lis s uzatvaracou silou 5500 kN - 2

Celok Cast Parameter Pozadovana Hodnota parametra predkladatela | Cenav EUR bez
M) hodnota ponuky DPH
Vstrekolis Maximalna uzatvaracia sila kN Min. 5500
Hmotnost vstreku (PS) g Min. 1100
Horuce ovladacie kandly ks 16
Bimetalova komora a Snek pre < . ‘
. L Ano/nie Ano
spracovanie materidlu do 30% /ni
Temperovanie formy 8 okruhov Ano/nie Ano
Chladenie formy 8 okruhov Ano/nie Ano
Komora a $nek s mixaznym €lenom Ano/nie Ano
Rozhrani B ipojeni p p
03' ranie USB pre pripojenie Ano/nie Ano
tlagiarne
Statistika hodnd hnologickych . .
Statistika hodnét technologickyc Ano/nie Ano
Lis parametrov
| A .
Grafické zobrazenie hodnét Statistiky Ano/nie Ano
3-fazovy nasdvac s vykonom motora
max. 1,6 kW, umiestneny na susicke, Ano/nie Ano
s anitstatickou hadicou a sacou ihlou
3-fazovy nasdvac s vykonom motora
.1,6 kW i Y . .
max ,§ B umles?tneny na Ano/nie Ano
vstrekolise, s podndsypkou a sacou
hadicou
Molekularna susicka, objem sila min. Ano/nie Ano
150 I, na mobilnom rame
2x Temperacny pristroj , voda do < . <
, ! A A
90°C, ohrevny vykon min. 9 kW. no/nie no
Roshrani AT o ) )
oz rame{ prg prlpOJ'enle isu na siet Ano/nie Ano
a prenos udajov o vyrobe / produktov
3-osy robot s ochrannou klietkou . . :
. 0o ) Ano/nie Ano
pracoviska a dopravnikovym pasom.
Robot P . Min. 2
Rozsah osi pri robotovi x/y/z Mm in. 2500 x 900 x

1600




farebnost, poloha a ¢lenitost vyrobku

Maximalne rychlost posuvu osi m/s Min. 2/ ms
Riadenie — CNC Ano/nie Ano
Nezévisly pohyb vietkych osi Ano/nie Ano
Pocet kamier na stroji ks 1
Prevedenie vyrobku do digitalnej
podoby — pomocou integrovaného Ano/nie Ano
softvéru
Infralerveny filter Ano/nie Ano
Technolédgia eliminuju | . .
ec ' ? ogia eliminujuca vplyv Ano/nie Ano
okolitého svetla
Kamera Softvér na vyhodnocovanie dat Ano/nie Ano
Ovladaci displej palcov Min. 12
Dosah kamery m Min. 1,5
Komunikacia kamerového systému < . .
. Ano / nie ano
s lisom
Pozorované premenné — minimalne ‘ . .
Ano / nie ano

Dalsie sucasti

Doprava do: Nové Mesto nad Vahom , Rybarska 2567/1A

::rgF:ty MontdZ, zapojenie zariadenia a uvedenie do prevadzky, nastavenie a skisobna prevadzka

Zarucnad lehota 24 mesiacov po uvedeni do prevadzky

Ndavod na obsluhu - SK/CZ jazyk

Platobné podmienky — fakturacia vo vyske 100 % z ceny zariadenia po dodani a prebrati zariadenia
Suma spolu

Obchodné meno, sidlo a kontakt na predkladatela ponuky:

Obchodné meno vyrobcu zariadenia/logického celku, resp. pridavnych zariadeni/prisluSenstva:

Typové oznaéenie zariadenia/ logického celku, resp. pridavnych zariadeni/prislusenstva:

Datum vypracovania cenovej ponuky:

Cenova ponuka zodpoveda cenam obvyklym v danom mieste a ¢ase.




Peciatka + podpis

Né&zov zariadenia resp. logického celku: Vstrekovaci lis s uzatvaracou silou 8000 kN

Celok Cast Parameter Pozadovana Hodnota parametra predkladatela | Cenav EUR bez
M) hodnota ponuky DPH
Vstrekolis Maximalna uzatvaracia sila kN Min. 8000
Hmotnost vstreku (PS) g Min. 1600
Horuce ovladacie kandly Ks 16
Bimetalova komora a Snek pre < . ‘
. . Ano/nie Ano
spracovanie materidlu do 50% no/ni
Temperovanie formy 8 okruhov Ano/nie Ano
Chladenie formy 8 okruhov Ano/nie Ano
Komora a $nek s mixaznym €lenom Ano/nie Ano
Rog'hranle USB pre pripojenie Ano/nie Ano
tlagiarne
Statistika hodnot technologickych Ano/nie Ano
. parametrov
Lis Grafické zobrazenie hodnét $tatistiky | Ano/nie Ano
3-fazovy nasdvac s vykonom motora
max. 1,6 kW, umiestneny na susicke, Ano/nie Ano
s antistatickou hadicou a sacou ihlou
3-fazovy nasdvac s vykonom motora
max. 1,§ kw, umles?tneny na Ano/nie Ano
vstrekolise, s podndsypkou a sacou
hadicou
Molekularna susicka, objem sila min. Ano/nie Ano
150 I, na mobilnom rame
2x Temperacny pristroj , voda do < . ‘
, . Al
90°C, ohrevny vykon min. 9 kW. Ano/nie no
Rozhrame{ prg prlpOJ'enle lisu na siet Ano/nie Ano
a prenos udajov o vyrobe / produktov
3-osy r'obot s ochranpou I’<I|etk’ou Ano/nie Ano
pracoviska a dopravnikovym pasom.
R P . Min. 2
obot Rozsah osi pri robotovi x/y/z Mm in. 2500 x 300 x

1600




Maximalne rychlost posuvu osi m/s Min. 2/ ms

Riadenie — CNC Ano/nie Ano
Nezavisly pohyb véetkych osi Ano/nie Ano
Pocet kamier na stroji ks 1
Prevedenie vyrobku do digitalnej
podoby — pomocou integrovaného Ano/nie Ano
softvéru
Infralerveny filter Ano/nie Ano
Technoldgia eliminujuca vplyv . ) .
" Ano/n An
okolitého svetla ofnie °
Kamera Softvér na vyhodnocovanie dat Ano/nie Ano
Ovladaci displej palcov Min. 12
Dosah kamery m Min. 1,5
Komunikacia kamerového systému < . .
. Ano / nie ano
s lisom
Pozorované premenné — minimalne ‘ . .
Ano / nie ano

farebnost, poloha a ¢lenitost vyrobku

Doprava do: Nové Mesto nad Vahom ,Rybarska 2567/1A

MontdZ, zapojenie zariadenia a uvedenie do prevadzky, nastavenie a skisobna prevadzka

Zarucna lehota 24 mesiacov po uvedeni do prevadzky

Ndavod na obsluhu - SK/CZ jazyk

Platobné podmienky — fakturacia vo vyske 100 % z ceny zariadenia po dodani a prebrati zariadenia

Suma spolu

Obchodné meno, sidlo a kontakt na predkladatela ponuky:

Obchodné meno vyrobcu zariadenia/logického celku, resp. pridavnych zariadeni/prisluSenstva:
Typové oznaéenie zariadenia/ logického celku, resp. pridavnych zariadeni/prislusenstva:
Datum vypracovania cenovej ponuky:

Cenova ponuka zodpoveda cenam obvyklym v danom mieste a ¢ase.

Peciatka + podpis




